九江萍钢钢铁有限公司
连铸切割气体总包项目招标公告
招标编号：JG/ZB/SL2019-QH015
九江萍钢钢铁有限公司拟对以下项目进行公开招标，欢迎符合招标条件的单位踊跃参与投标。
一、招标项目内容、技术要求、招标数量、计划招标时间等
（一）招标项目名称：连铸切割气体总包。
（二）技术要求：详见《九江萍钢钢铁有限公司连铸火切技术协议》。
     （三）招标物资参考数量
	序号
	产品名称
	规格型号
	单位
	预计产量

	1
	东区连铸方坯切割气体总包
	/
	吨坯
	2640000

	2
	东区连铸板坯切割气体总包
	/
	吨坯
	1440000

	3
	西区连铸方坯切割气体总包
	/
	吨坯
	2520000


（四）计划招标时间：2020年1月23日。
（五）报名截止时间：2020年1月7日。
（六）中标后合同签订完成期限：一个月。
二、资质要求：公司具有独立法人资格
三、意向投标人提交的资格证明文件
（一）资质材料（加盖报名单位公章）
1.最新年检有效的企业法人营业执照副本复印件，开户许可证复印件。
2.法定代表人资格证明（需载明身份证号码）、代理人身份证复印件及法人授权委托书原件。
3.企业介绍，便于对其资质进行审查。
4.投标单位开票信息（上述资料需加盖报名单位公章）。
5.承担过类似项目的业绩及证明材料壹份或壹份以上。
6.具备危险化学品经营许可证（可提供第三方的）、道路运输经营许可证（可提供第三方的）、道路危险货物运输驾驶员及押运人员从业资格证、每台连铸机必须有一个作业人员具备焊接与热切割作业证。
（二）提交时间：报名时提交。
（三）提交方式：书面、电子邮件（邮箱地址：jiugang1367@163.com）。
四、投标方式
招标单位对意向投标单位提交的资质材料进行审查，向审查合格单位发出招标邀请函（说明书），接到招标邀请函（说明书）的单位请按邀请函（说明书）要求时间交纳相应投标保证金5万元、招标服务费500元。招标结束后，中标单位的投标保证金自动转为履约保证金，不足部分应予以补齐，未中标单位的投标保证金在宣标后十五个工作日内一次性返还（不计息）。
五、招标方信息
（一）单位名称：九江萍钢钢铁有限公司。
（二）联系地址：江西省九江市湖口高新技术产业园区九江萍钢钢铁有限公司设备材料公司；邮编：332500。
（三）联系人：邓工18870211583。
（四）审计监察部监督电话：李工18870210166。 
  九江萍钢钢铁有限公司设备材料公司
                    公告时间：2019年12月31日
九江萍钢钢铁有限公司

连铸火切技术协议

招标单位：九江萍钢钢铁有限公司

中标单位：

一、技术要求

（一）割缝：方坯(加热红坯)割缝在连铸本体设备正常情况下方坯断面170mm×170mm＜2.80mm；方坯断面150mm×150mm＜3.00mm；板坯(加热红坯)割缝在连铸本体设备正常下＜4.80mm。

（二）切割质量：确保方坯与板坯切割断面光洁平整、不塌边、不返渣、上口不挂渣及下口挂渣厚度不超过5.00mm，无回火。

（三）切断率：方坯断面150mm×150mm≥99.20%、方坯断面170mm×170mm≥99.50%、板坯一切≥99.98%、板坯二切≥99.20%，由招标单位原因造成钢坯窜动、弯曲、脱方影响除外。
（四）燃气安全要求符合国家各项法律法规要求，切割中不回火、不爆鸣，钢瓶严格执行定期检测制度，达到国家有关安全标准。
（五）燃气质量、环保标准：按国家(SH/T0553-1993)标准执行。

（六）燃气供给工艺方式：以管道输送方式为主,瓶组供气方式为辅，24小时连续供气。

（七）总包后，中标单位应适时跟踪燃气使用新工艺、新技术的发展，在不改变招标单位连铸火切割现工艺的情况下，做好相应技术改造，在试用前提前告知招标单位。

二、总包责任范围

（一）中标单位总包范围：供招标单位西区方坯十流火切机、东区方坯十五流火切机及东区板坯火切机。

（二）燃气汇流房内的设施维护和保养，操作人员的管理和操作使用资质，归属中标单位总包负责范围。

（三）介质控制系统巡检、维护、检修、备件的更换由中标单位负责。

（四）燃气汇流房外至连铸机介质箱总管闸阀前输送管道由中标单位负责日常巡检，招标单位负责维护及检修。

（五）割枪、割咀的提供、维护、更换由中标单位负责；能源介质箱内电磁阀、减压器等所有备件由中标单位提供、维护和更换；4#机板坯切割升降装置日常维护、润滑、紧固工作由中标单位负责，升降装置相关备件由招标单位负责。

（六）因中标单位原因造成招标单位损失，中标单位承担直接责任，招标单位可在结算费用内直接扣除；如招标单位原因造成中标单位损失时，应补偿中标单位损失。

（七）确保火切质量，招标单位在进入介质箱之前的燃气管道，维持承包前分流端口，不得新增分流端口。在使用中应合理安排、调节，不得发生影响火切质量现象，否则中标单位不承担火切质量责任。

三、切割检测方式

（一）招标单位人员可随时对中标单位的切割状态红坯切割割缝测量，在抽查测量中需先确认连铸设备本体运行完好的状态下进行，对抽查结果存在的问题，由甲、乙双方进行协商并改进处理。

（二）检测方式：方坯断面170mm×170mm以厚度为2.80mm、长度为100.00mm、宽度为50.00mm的插板作为检验工具；方坯断面150mm×150mm以厚度为3.00mm、长度为100.00mm、宽度为50.00mm的插板作为检验工具；板坯以厚度为4.80mm、长度为100.00mm、宽度为50.00mm的插板作为检验工具。插板插入深度：方坯30.00mm以上，认定为超过割缝要求；板坯50.00mm以上，认定为超过割缝要求。

（三）检测结果：检测时由甲、乙双方人员一起每月进行一次抽样检查，对抽样结果共同签字确认，并作为招标单位当月割缝结算依据。

（四）招标单位无检测结果，中标单位应正常结算。

（五）切割质量检查方式：由甲、乙双方人员一起对现场的坯料进行检查，目测检查切割断面的切割质量和挂渣厚度。
四、技术要求

（一）割缝：方坯断面170mm×170mm割缝＜2.80mm属于合格，当方坯断面170mm×170mm割缝≥2.80mm时，中标单位需承担每流200元的违约责任；方坯断面170mm×170mm割缝＞3.50mm时，中标单位需承担每流400元的违约责任。方坯断面150mm×150mm割缝＜3.00mm属于合格，当方坯断面150mm×150mm割缝≥3.00mm时，中标单位需承担每流200元的违约责任；方坯断面150mm×150mm割缝＞3.50mm时，中标单位需承担每流400元的违约责任。板坯割缝＜4.80mm属于合格，当板坯割缝≥4.80mm时，中标单位需承担每流200元的违约责任；板坯割缝≥5.30mm时，中标单位需承担每流400元的违约责任。
（二）切断率：

1.方坯断面150mm×150mm切断率当月未达到99.20%时，中标单位需承担1000元/月的违约责任；未达到99.00%时，中标单位需承担2000元/月的违约责任；未达到98.00%时，中标单位需承担5000元/月的违约责任；未达到97.00%时，中标单位需承担10000元/月的违约责任，且招标单位有权终止合同。方坯断面170mm×170mm未达到99.50%时，中标单位需承担1000元/月的违约责任；未达到99.00%时，中标单位需承担2000元/月的违约责任；未达到98.00%时，中标单位需承担5000元/月的违约责任；未达到97.00%时，中标单位需承担10000元/月的违约责任，且招标单位有权终止合同。板坯一切切断率未达到99.98%、二切切断率未达到99.20%时，中标单位需承担2000元/月的违约责任，板坯如出现两块3倍尺以上因中标单位原因未切断，中标单位需承担100元/块的违约责任（凡二切坯子未切断出现粘连、未断，中标单位现场人员负责补刀操作，避免用行车夹断，否则中标单位需承担300元/次的违约责任；砸坏辊道，按照设备损坏原采购金额承担责任）。由于严重脱方、小车不回位、机械、电源、总管氧压低等因素影响除外，招标单位拉速不稳，开机切割每流4根不计入中标单位切断率违约责任。

2.招标单位在改变技术工艺，拉速提高、产品结构发生变化时，中标单位应密切配合招标单位的调试，不计中标单位的违约责任。必须满足目前板坯铸机的高拉速要求，特别是板坯厚度170mm断面，一切和二切枪速能达到4.00米/分钟，不返渣能够保证切断。

3.切割质量：目测检测到铸坯表面不合要求的，中标单位需承担200元/支的违约责任；切割渣厚度超标的，中标单位需承担200元/支的违约责任。

五、协调处理事项

（一）甲、乙双方应签订《安全环保管理协议书》和《治安责任书》，并遵守招标单位相关规章管理制度，如出现违章违纪将按招标单位相关制度进行考核。

（二）招标单位有义务协助好中标单位的技术改造。

（三）招标单位有义务督促中标单位的技术要求达标。

（四）招标单位必须保障中标单位生产现场所需的氧气、煤气、蒸汽、生产用水、值班室照明用电，中标单位必须遵守招标单位能源管理制度及现场管理要求，否则中标单位需承担500元/次的违约责任。

（五）中标单位应做好次月总包范围内的设备、设施检修计划申报给招标单位，招标单位应协调安排、协助好中标单位的计划检修。

（六）甲、乙双方积极默契配合，在生产过程中出现未尽事宜，应现场协调处理，以确保正常生产为原则。

（七）由于中标单位原因造成险肇事故，导致招标单位因抢险增加风险或劳动力的，中标单位需承担1000元/次的违约责任。

（八）此协议与总包合同具有同等法律效力。

（九）本协议一式陆份，招标单位执伍份，中标单位执壹份。
招标单位单位名称：             中标单位单位名称: 

委托代理人签字：                委托代理人签字：

    年     月    日                年     月     日

